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Introduccion al software
11 Process Control 5

Acerca de este manual
Este documento le proporciona informacion y descripcion general de las funciones y caracteristicas de la
solucién i1 Process Control 5 para los dispositivos imagePRESS y imageRUNNER Advance de Canon.

Este manual se organiza en las siguientes secciones principales
+ Guia introductiva
+ Calibrar y perfilar una pantalla
* Perfilar una impresora
+ Crear perfiles promediados
* Optimizar los perfiles de impresora
« Comprobar la calidad de impresion
« Obtener la mejor conversidn posible de los colores especiales
+ Crear y administrar las bibliotecas de colores personalizados
+ Resolver problemas comunes

Esta guia le ayudaré a sacar el maximo provecho de su software. Para comenzar, haga clic en uno de los
siguientes temas.

Informazioni su X-Rite

X-Rite es el lider mundial en la ciencia y en la tecnologia del color. La empresa, que ahora incluye el lider del
sector de colores, Pantone, Inc., desarrolla, fabrica, comercializa y suministra soporte técnico a innovadoras
soluciones acerca del color por medio de sistemas de medicion, software, estandares de color y servicios. La
especializacion de X-Rite en términos de inspiracion, seleccion, medicion, formulacién, comunicacion e
igualacion de colores ayuda a los usuarios a obtener siempre el color correcto la primera vez, lo que significa
mejor calidad y costos reducidos. X-Rite sirve un amplio espectro de industrias incluyendo impresion,
empaque, fotografia, disefio grafico, video, automoviles, pinturas, plasticos, textiles, odontologia y medicina.

Para obtener mas informacion acerca de X-Rite, consulte http://www.xrite.com

Requisitos del sistema
Windows
+ Microsoft® Windows 7, 8, 10; de 32y 64 bits (con los Service Pack y las actualizaciones mas recientes
instaladas)
+ Procesador Intel® Pentium® IV o superior
256 MB de RAM disponible
400 MB de espacio disponible en disco duro
¢ Resolucién minima de pantalla: 1280 x 1024

Mac
+ Mac OS X version 10.10, 10.11 0 10.12 con las actualizaciones mas recientes
+ Procesador Intel

528 MB de RAM disponible

400 MB de espacio disponible en disco duro

¢ Resolucién minima de pantalla: 1280 x 1024
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Altri Requisiti
+ Es necesaria una conexion a Internet para activar el software y buscar actualizaciones. Si no tiene una
conexion a Internet, péngase en contacto con X-Rite para obtener asistencia con su licencia.
+ Debe poseer derechos de administrador en su computadora para instalar y ejecutar correctamente el
software i1 PC 5.

Dispositivos compatibles
¢ i1Pro (MO0), i1Pro 2 (MO, M1, M2)
« ili0yiliO 2 (M0),
« iliSis/iliSis XL (M0, M2)
« iliSis 2/i1iSis2 XL (M0, M1, M2)

Instalacion

La version 5 de i1 PC se puede sobreinstalar en la versién 4. Todos los archivos de datos personalizados,
como los preajustes de verificacion, los ajustes de separacion o las mediciones de colores especiales y las
paletas se conservaran y podran utilizarse en il PC 5. Ademas, las licencias existentes para il PC 4 se
utilizaran automaticamente en la version 5, por lo que no deberia tener que activarlas de nuevo.

Antes de instalar la version 5, desconecte todos los instrumentos de medicién y salga de las aplicaciones en
ejecucion. A continuacion, ejecute el archivo i1ProcessControlSetup.exe (Windows) y el archivo
i1ProcessControl.dmg (Mac), en su caso, y siga las instrucciones del instalador. Cuando termine, reinicie la
computadora.

Licencias
Siva ainstalar y utilizar el software i1 PC por primera vez, debe activar la licencia antes de poder utilizarlo. Se
imprime el cddigo de licencia en el sobre del CD del software.

Nota: i1PC soporta la adicion de los
modulos opcionales de verificacion y !t e regon and fetures that matches your actvtion code
promedio. La aplicacion principal y cada Instrucion

maédulo adicional utilizan codigos de oy

licencia separados para la activacion. o e

Debe activar la licencia de la aplicacion
principal de i1PC en primer lugar. A
continuacion, es posible agregar los
maddulos de verificacion y promedio.

Version and Features

il Process Contral

Es pOSIbIe aCtivar Ia ||CenC|a de Ia iztydﬂv!&i;lg.dﬂi:eynuwuuld Rt st ol F:?I'I;I(:‘r’;nm ey TR AR Sy e rres e
aplicacion principal de i1PC y del mddulo

de promedio por medio de los instru- = Pro Serol Number 12678

mentos i1Pro / i1Pro 2y i1iSis / i1iSis 2. = L

Sdlo se puede activar la licencia del e

maédulo de verificacion por medio de los

instrumentos i1Pro / i1Pro 2 ya que las T R Ecmontes

tiras de control de medios para la o Furope i Process oo CEiOk06i050

i1Pro Europe i1 Process Control iLE4goyf556379ds

verificacion de la calidad de impresion no
se pueden medir con un dispositivo i1iSis.

S —

El procedimiento predefinido para la activacion de licencias necesita una conexion a Internet para comunicarse
con el servidor de licencias de X-Rite. Conecte el instrumento i1Pro 2 0 iSis 2 e inicie el software.
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Sugerencia: si tiene ambos dispositivos y desea poder utilizar el software (la aplicacion principal y el médulo de
promedio) en el modo con licencia si uno de ellos esta conectado, conecte ambos dispositivos antes de activar
la licencia del software.

Sila licencia aun no se encuentra activada, se abre la ventana Licencia al iniciar el software. Indica qué
modulos de software tienen licencia y cuales no. Cuando se detecta el instrumento conectado, aparece el
numero de serie. Seleccione su region. Dependiendo de la region, mas o menos mddulos de software estaran
disponibles para activacion de la licencia. Escriba el codigo de la licencia que recibié con su producto y haga
clic en Aplicar. Después de la activacion de la licencia correctamente, debe reiniciar el software para cargarlo
con el conjunto de funciones recientemente autorizadas.

Para agregar otros modulos mas tarde, abra la ventana de activacion de la licencia por medio del mend
Activacion > Activar i1Process Control y repita el procedimiento de activacion de la licencia introduciendo un
codigo de licencia apropiado.

Sugerencia: los codigos de licencia de la aplicacion principal de iLPC comienzan con el prefijo iLE, los codigos
de licencia para el modulo de verificacion con el prefijo iFF y para el médulo de promedio con el prefijo IFA.
Dependiendo del tipo de c6digo introducido, el software identifica automaticamente el tipo de médulo que se va
a agregar. Una licencia i1PC es una licencia Gnica y pertenece a un instrumento de medicién solamente.

Configuracion de proxy

Si usted se conecta a Internet por medio de un servidor proxy y tiene dificultades para completar el proceso de
licencia, el software i1 PC incluye una opcién que le permite especificar el servidor proxy y el puerto que utiliza
y, Si es necesario, su nombre de usuario y la contrasefia. EI suministro de esta informacion le permitiré al
servidor proxy el procesamiento de la activacion para el software i1 Process Control.

Es posible tener acceso a la herramienta Ajustes del servidor proxy X-Rite a partir del men( Activacién en el
software i1 PC. Ingrese los ajustes deseados y haga clic en Aplicar.

il X-Rite Proxy Server Settings
Basic Settings
Use Proxy Server

Proxy Address

Port

Basic Settings

Authentication Required

User Name
Password

Licencia sin conexion a Internet

Sino puede conectarse a Internet o el firewall de su red le impide de recuperar automaticamente su codigo de
activacion, péngase en contacto con el departamento de soporte al cliente de X-Rite
https://my.xrite.com/partners/SupportCase.aspx y proporcione el cédigo de licencia y el nimero de serie del
instrumento. Obtendra un archivo de licencia manual con una extension .lic. Para aplicar dicho archivo de
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licencia manual, introduzca el codigo de licencia apropiado y, a continuacion, haga clic en Instalar el archivo
de licencia manualmente y cargue en la ventana Licencia el archivo .lic que recibid.

Registro

Se recomienda registrar su software i1 PC. Cuando inicie el software por la primera vez y no lo haya registrado
aun, un mensaje le pedird que lo registre. Siga las instrucciones. O bien puede registrar el software en
cualquier momento mas tarde por medio del menu Activacion > Registro en linea en el software i1 PC.

Novedades en esta version

¢ Se actualiz6 el modulo de verificacion a FOGRA 51, 1ISO 12647-7:2016 y FOGRA MW3 (i1 PC v5.0)

+ Se agregd el soporte a la condicion de medicion M1 para los dispositivos i1Pro 2 y iSis 2 (i1 PC v5.0)

+ Se agreg0 el soporte a ISO 15311-2:Rev 2017 (PSD) para el médulo de verificacion de i1 Process Control
(i1 PCv5.0)

+ Se actualiz6 el prestablecido de verificacion ‘Canon Top Colour 100GSM’ a FOGRA MW 3 (i1 PC v5.0)

¢ Se agregd la opcién de tamafio del papel SRA3 para la impresion del grafico de prueba (i1 PC v5.0)

+ Se agregd la capacidad de guardar/cargar los datos de medicion como archivos CxF3 (i1 PC v5.1)

+ Se agregd el mddulo opcional 'Promedio’ para crear datos de medicién promediados y perfiles (i1 PC v5.1)

+ Se agreg0 la capacidad de exportar informes de verificacion como archivos .csv (i1 PC v5.1)

« Se agregd una nueva version de la herramienta i1 Process Control Display (i1 PC v5.1)

+ Se ha redisefiado la ventana de licencia para simplificar el procedimiento de activacion del software (i1 PC
v5.1)

Introduccion breve a las condiciones de medicién M0, M1 y M2 segun la norma ISO 13655
Los instrumentos X-Rite i1Pro 2 y i1iSis 2 son compatibles con las nuevas condiciones de iluminacion de
medicion MO, M1y M2 segun la norma ISO 13655. Las distintas iluminaciones son:

MO: Espectro del iluminante A (tungsteno): utilizado por los espectrofotometros mas antiguos, incluyendo la
primera generacion de los instrumentos i1Pro y iliSis, adecuados para papeles sin abrillantadores dpticos,
conformes para verificaciones de pruebas segiin FOGRA39, adecuados para mediciones basadas en densidad
como calibracion de impresoras, linearizacion

M1: Espectro del iluminante D50 incluyendo UV especificado: recomendado para papeles con abrillantadores
Opticos, necesarios para verificaciones de pruebas segiin FOGRA51

M2: Filtro UV: adecuado para papeles con abrillantadores 6pticos, adecuado para la reproduccion
personalizada, pero no conforme a los estandares de impresion 1SO.

El software i1 Process Control 5 ahora es capaz de manejar mediciones MO, M1y M2 en los flujos de trabajos
de perfilado, optimizacion de perfiles, verificacion de la calidad de impresion y en el procesamiento de colores
especiales.

En el caso de un instrumento i1Pro 2 0 i1iSis 2 conectado, es posible seleccionar los distintos modos de
medicion en las ventanas de medicion apropiadas. EI modo que se utilizard dependera de su objetivo de
reproduccion de color y para qué estandar de impresion ISO desea estar conforme.

Nota: El software i1 Process Control v5 no es compatible con las mediciones M1 o M2 con una tabla iO2.
Se puede obtener mas informacion sobre los estandares M aqui:
http://www.xrite.com/page/learn-more-about-m-standards

http:/www.xrite.com/-/media/xrite/files/whitepaper_pdfs/I7-510-mfactorwhitepaper/I7-510-mfactorwhitepaper-
en.pdf
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Vision general de il PC5

i1 rocess Control 5 le proporciona herramientas de gestién y verificacion del color para las
impresoras digitales de Canon. El software i1 PC 5 se basa en la tecnologia de X-Rite para
medicion del color, perfilado ICC e creacion de paletas de colores. Ha sido cuidadosamente
disefiado para proporcionar una aplicacion facil e intuitiva que puede ser utilizada diariamente
con el minimo esfuerzo.

Con esta solucion, usted puede maximizar la tecnologia de las impresoras imagePRESS e
imageRUNNER Advance de Canon en su flujo de trabajo con gestion de color para obtener colores
consistentes y pruebas digitales sumamente fiables.

« Calibrar y perfilar la pantalla para obtener vistas previas con precision cromatica

« Perfilar las impresoras imagePRESS e imageRUNNER Advance de Canon para garantizar la obtencion de
colores previsibles y repetibles

« Crear perfiles promediados para garantizar una calidad de impresion uniforme con sistemas de impresion
en varias ubicaciones

« Optimizar los perfiles de impresora para mejorar la reproduccion de los colores

+ Compruebe la calidad de impresion de acuerdo con la normativa de impresion ISO

+ Obtener la mejor conversién posible de los colores especiales

« Creary administrar las bibliotecas de colores personalizados
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Vision general de la interfaz del
software i1 PC

+ Profile ECI

“ Fomatted for i1Pro

. Profile 917 Patches

" Fommatted for. i1Pro

- Profile 1379 Patches

" Formatted for: i1Pro

— T — | LT ——

J

Explore las opciones haciendo clic en los elementos de la barra de mends superior.

Nota: las opciones de verificacion y de promedio estan disponibles solamente si las respectivas licencias se
encuentran activadas. Para adquirir estas actualizaciones, péngase en contacto con su representante de
ventas de Canon.

La barra de estado le guiara a través de cada paso del proceso. El paso actual se destaca en letras grandes.
Profiling

Select Chart = Measure + Build + Review

Para las secciones que incluyen mediciones, el o los dispositivos de medicién conectados se destacaran.

-

i1Pro | i1i0 : i1iSis |

Si un instrumento i1Pro 2 esta conectado, la imagen seleccionada serd la del dicho dispositivo. Lo mismo se
aplica en el caso del dispositivo i1iSis versus iliSis 2.
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iliSis

Explore las opciones de su flujo de trabajo o vuelva al inicio mediante los botones en la esquina inferior
derecha del software.
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Modo de aprendizaje

El modo de aprendizaje le permite explorar la aplicacion y simular mediciones sin necesidad de un
dispositivo conectado. Todos los pasos y opciones del flujo de trabajo son accesibles, sin embargo,
los informes de verificacién y del perfil ICC no se pueden guardar. Al iniciar la aplicacion, aparece la
ventana Configuracion y licencias de i1 Process Control. Haga clic en Modo de aprendizaje.

Nota: en el modo de aprendizaje estan activadas todas las funciones, incluyendo las funciones de
verificacion y promedio.

il Process Contr

Flea ure roces | to the region and festures that matches your activation code.

il Process Control
1 rol Ver

B«

Seleet which device you would fike to use 1o activate this Register your copy of il POyl or iLPCV2 to receive y
copy of 1PC. to 1PC3.

@ Running in training mode. Saving ICC profiles is disabled.
*  ilPro Serial Number

= s Serisl Number Activation ey |

Utilice el software como de costumbre. En cualquier paso del flujo de trabajo, donde normalmente se
requieren mediciones para continuar, haga clic en el boton Simular. Esto carga mediciones ficticias y
permite ir a los pasos siguientes.

Training Mode | il Process Contrel | version 5.0.0 build 25

File Edit Measurements Activation Help

v
» i1 Process Control Profile

Profiling

A
| Simulate 1

Number of measurements for averaging | 1 ¢ |
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Calibrar y perfilar una pantalla

El primer paso para obtener un color preciso es una vista previa exacta. Las pequefias variaciones entre
distintos monitores y la deriva en el rendimiento cromatico en funcién de la edad de los mismos pueden
causar estragos en su flujo de trabajo con colores. La calibracion y el perfilado del monitor lo traen de
vuelta a un estado repetible y previsible. Por medio de las herramientas de X-Rite para calibracion y
perfilado de monitores, podré obtener una vista previa de los impresos para que pueda siempre obtener
los colores correctos.

El software i1 Process Control instala una herramienta extra, ‘i1 Process Control Display' que le permite
calibrar y perfilar todos sus monitores. Es posible iniciar i1 Process Control Display sin una licencia, por lo
que no se limita a una estacion de trabajo. Instale i1 Process Control en cualquier computadora donde
desee calibrar el monitor.

Nota: el software i1Process Control Display es compatible con los instrumentos i1Pro y i1Pro 2, asi como
el colorimetro X-Rite i1Display Pro. Debido a que el dispositivo i1Pro/ilPro 2 se incluye con el software
i1 Process Control de Canon, las siguientes instrucciones se basan en el procedimiento con un i1Pro 2.
Sin embargo, el flujo de trabajo con el dispositivo i1Display Pro es muy similar.

1. Conecte un instrumento i1Pro 0 i1Pro 2 e inicie el software i1Process Control Display. Haga clic en el

boton Perfilado de pantallas.

-
» i1 ProcessControl Display
-

*

2. Enel paso Configuracion de pantalla, seleccione el punto blanco, la gamma y la luminancia para

establecer sus valores objetivos preferidos. Los ajustes predefinidos, D50, 2.2 y 120 cd/m2 son un

buen punto de partida y cominmente utilizados en el sector grafico. Se recomienda configurar la
relacion de contraste en la opcion Original.

Manual de uso de il PC 5
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2| it ProcessControl Display

Help Choose your display’s target white point and kiminance

About Display Settings sedect your deplay

=

Parabels W
5001

‘white Point

Comitrast Ratio

" @

3. Vaya al paso siguiente, Medicion. Desactive ADC* y active Ajustar brillo, contraste y ganancias RGB
manualmente para lograr un control completo del procedimiento de calibracion. Dependiendo del tipo
de monitor, estaran disponibles mas 0 menos controles de brillo, contraste y temperatura de color
(ganancias RGB) en el panel de control OSD del monitor. Si una determinada funcién no esta
disponible, es posible omitir el paso en cuestion en el procedimiento.

*Nota: el control automatico de pantalla (ADC, por sus siglas en inglés) le permite al usuario
calibrar totalmente la pantalla en funcién de los ajustes preferidos automaticamente. Esta opcion
requiere una interfaz de canal de pantalla digital (DDC - Digital Display Channel, por sus siglas
en inglés) en su monitor. Si ADC esta activado, el software comprueba automaticamente si su
monitor conectado y seleccionado tiene una interfaz DDC. En caso afirmativo, la calibracion se
realiza de forma totalmente automatica. De lo contrario, el software vuelve al modo de calibracién
manual y le guia por los pasos necesarios. Si tiene conectado un monitor avanzado, active ADC
y continde. Si no esta satisfecho con los resultados de la calibracion, puede que la interfaz DDC
no esté funcionando bien. Desactive ADC, active Ajustar brillo, contraste y ganancias RGB
manualmente y repita la calibracion para mejorar los resultados.

%) it ProcessContrel Display

HEIP Measure color patches

About Displry Measurement
¥ Measurement Instrument

s
ez

Mo
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4. Haga clic en Calibrar para calibrar el instrumento i1 Pro (2) en funcion de la ceramica blanca.

5. Cuando el dispositivo esté listo, haga clic en Iniciar medicion. Ahora, siga las instrucciones del
asistente en pantalla. Inserte el dispositivo en su soporte del monitor y coléquelo con la apertura
aproximadamente en el centro de la pantalla. Para una medicion exacta es muy importante que el
dispositivo esté plano en contra de la pantalla. Confirme con qué controles de ajustes su monitor es
compatible. Luego, haga clic en Siguiente.

Profile My Display

=

Instruction Page

6. Para ajustar el monitor en funcion de sus ajustes preferidos, utilice los controles apropiados en su
monitor. Debe familiarizarse con el funcionamiento de su pantalla antes de continuar con la
calibracion. Consulte el manual de uso de su monitor.

El primer paso de ajuste es el contraste. En la mayoria de los monitores LCD, ya esta
configurado ideal desde la fabricacion. Si el software detecta que esté bien, inmediatamente
continlia al paso siguiente, lo que es el ajuste del punto blanco. Después de que el software
haya medido el punto blanco actual (temperatura de color), aparecera una pequefia ventana que
indica cdmo deben modificarse los canales Rojo, Verde y Azul del monitor para alcanzar el valor
deseado. Utilice las ganancias RGB en su monitor para realizar los ajustes necesarios hasta que
los indicadores pequefios estén en el centro de las escalas y sefialados con una marca de
verificacion verde.

Profile My Display
Sugerencia: si un canal ya esta Q
configurado en el 100% en su monitor, T
pero el indicador de calidad todavia T —
aconseja aumentar el canal, en sulugar, Q
reduzcalo. Todos los canales se _
cambiaran. Ahora, contintie con el ajuste e
del canal mas alejado del nivel ideal. ' | o

Quality Indicator

Cuando haya terminado, haga clic en

Siguiente para continuar con el ajuste
de brillo. Modifique el control de brillo en ol e et @ o
su monitor segun lo indicado por el -
software para obtener el valor deseado.
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Cuando haya terminado, haga clic en Siguiente. El software continia midiendo algunos parches
de color para afinar las curvas de calibracion, las cuales se ajustaran a su tarjeta grafica
inmediatamente. Después de esto, el software contindla mostrando otros parches de color (ahora,
ya calibrados) para la generacion del perfil ICC.

Help Measure color patches.

About Display Measurenent

7. Al completar todos los ajustes y las mediciones, vaya al
paso siguiente Perfil ICC. Escriba un nombre
significativo, por ejemplo, incluyendo el modelo del
monitor, los objetivos de calibracion y la fecha. Haga
clic en Crear y guardar perfil para guardarlo. Se
establecera automaticamente como el perfil de su
monitor actual en el sistema. Sus aplicaciones
informaticas de disefio grafico usaran entonces la
informacion proveniente de este perfil para mostrar

correctamente los colores de las im&genes. M P
Black Luminance:
Lusminance:
Alterne entre los iconos pequenios, en la parte superior St
del &rea de vista previa, para revisar los valores de e [

calibracion o las curvas alcanzadas, o bien la gama de
colores del perfil.

Haga clic en Comparar perfil para cargar y comparar otros perfiles (creados con el software
i1Process Control Display) con el que se cred actualmente.

Per fare piu presto: Para mejorar la previsibilidad, utilice las funciones de prueba en pantalla
disponibles en la mayoria de las aplicaciones de disefio grafico para previsualizar la reproduccion impresa
de las imagenes en sus diferentes sustratos. Vaya al siguiente enlace para obtener mas informacion
acerca de la implementacion de la gestion del color a sus aplicaciones.
http:/lwww.xritephoto.com/ph_learning.aspx?action=guide

Manual de uso de il PC 5
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Recordatorio de perfilado de pantalla

Para garantizar la exactitud de su pantalla, el software i1 Process Control incorpora una funcion de
recordatorio para indicar la necesidad de actualizar el perfil de la pantalla. El recordatorio de perfil
se puede activar en la aplicacion principal de i1 Process Control. Vaya al ment Archivo y
seleccione Preferencias para abrir el cuadro de dialogo Establecer preferencias de recordatorios.
Seleccione Recordarme que efectle de nuevo el perfilado de esta pantalla a cada y seleccione
1, 2,304 semanas.

Con esta funcion activada, una aplicacion se ejecutara en la bandeja del sistema. El icono de la aplicacion
en la bandeja muestra el estado del perfil actual de la pantalla: verde para bueno y rojo para caducado.
Un mensaje aparecera para recordarle al usuario que actualice el perfil de la pantalla cuando haya
caducado.

Al seleccionar la casilla de verificacion Tray se iniciara la aplicacion en la bandeja del sistema. El estado
del perfil actual de la pantalla se mostrara en el icono de la bandeja, pero el usuario no recibira
recordatorios a menos que se seleccione la casilla de verificacion Recordatorio de perfilado.

Set Reminder Preferences

Profile Reminder:

Remind me to re-profile this display every [_week

Start Tray on system startup
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Perfilar una impresora

El software i1 Process Control 5 le permite crear perfiles ICC para las impresoras imagePRESS e
imageRUNNER Advance de Canon. Los perfiles de impresora excelentes son los primeros pasos esenciales
para obtener vistas previas exactas de los impresos, rapidas verificaciones, conversiones de colores
especiales y resultados consistentes y predecibles.

Crear un grafico de prueba
Primero, seleccione el dispositivo de medicion T

de los colores. Los instrumentos i1Pro, i1i0 e > 1 roces Contro Profile
i1iSis, de la primera y de la segunda
generaciones, son compatibles con el software

i1 PCS5.

Seleccione el grafico de prueba que desea ‘
imprimir. Vera un indicador de color azul Tz =

Profiling
Select Chart = Measure - Build - Review

alrededor de su patron de parches deseado. CT D

Profile ECI
En el menu desplegable en la parte inferior de la | Formatiedtor fPro2
pagina, elija las opciones de configuracion del Profile 917 Patches

tamafio y del disefio de la pagina. Formatted for: 11Pro2
Profile 1379 Patches
Per fare piu presto: Si se esta midiendo un
grafico de prueba ya impreso, para minimizar los
errores de medicion asegurese de seleccionar
los mismos instrumento, patrén de parches y
tamafio de pagina que utilizo al imprimir el [ Lanoscape +) [ Mmmum Pach Sze—+
gréfico. S i e v,

Formatted for: i1Pro2

npr=

Cuando haya terminado la configuracion, haga
clic en el botén Guardar gréafico de prueba
para guardarlo e imprimirlo a partir de otra aplicacion. Vaya a la ubicacion del disco en la que desea guardar
las imagenes del gréafico de prueba, seleccione el tipo de archivo (TIFF o PDF) y seleccione Guardar. El
software i1 PC creara una imagen para todas las paginas del grafico de prueba. O bien, haga clic en el botén
Imprimir grafico de prueba para imprimir el grafico directamente de i1 Process Control. Si ya ha impreso el
gréfico de prueba, haga clic en la flecha hacia la derecha para pasar a la pantalla de medicion.

Per fare piu presto: Un perfil de impresora ICC describe el comportamiento actual de los colores de su
proceso de impresion, incluyendo todas las influencias como el tipo de papel utilizado, los ajustes de impresion,
el estado de la calibracion, etc. AsegUrese de que esta imprimiendo el gréfico de prueba en su impresora
linearizada, con los medios de impresion y los ajustes de calidad correctamente seleccionados, jpero sin
ninguna gestion de color ICC aplicada! Consulte el manual de usuario de su dispositivo RIP (por ejemplo: Fiery
0 Prism) sobre codmo desactivar las conversiones de color ICC.
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Medir la reproduccién impresa
Ahora que ya tiene un grafico de prueba impreso, esta listo para hacer las mediciones. Siga las instrucciones
detalladas a continuacién para su instrumento.

i1Pro/ilPro 2
Coloque el grafico de prueba sobre la tabla del instrumento. Alinee la
primera fila con la apertura en la regla.

Asegurese de que la opcion Modo de medicién puntual esta
desactivada para poder medir el grafico en el modo de escaneo.

Si esta utilizando un dispositivo i1Pro 2, seleccione la condicién de
iluminacion de medicion deseada: MO, M1, M2. Consulte el capitulo
‘Introduccion breve a las condiciones de medicién MO, M1 y M2 segln la norma ISO 13655’ en la seccion
‘Introduccion al software i1 Process Control 5" para mas informacion.

Si el software indica que el instrumento no esté calibrado, pulse el boton Calibrar para calibrar el il.
Asegurese de que el instrumento i1Pro esté posicionado correctamente sobre la ceramica blanca de
calibracion. La calibracion puede tardar alrededor de un minuto.

Fije el grafico a la tabla para mantenerlo en su posicion mientras se mide. A partir de la zona blanca, pulse
el boton de medicidn en el instrumento i1Pro hasta oir un "bip".

Deslice el instrumento i1Pro a través del area de medicion mediante un movimiento suave y uniforme.
Mantenga pulsado el botén de medicion hasta llegar a la zona blanca y luego suéltelo. Compruebe la fila en la
pantalla para asegurarse de que no se hayan perdido los parches antes de pasar a la fila subsecuente. Mueva
la regla para alinearla con la fila siguiente y repita el proceso.

Sugerencia: Sitiene dificultades en la medicion del grafico de prueba de un lado a otro, girelo 90 grados
y midalo en un movimiento hacia arriba y hacia abajo.

Umbral de identificacion de filas

La identificacion automatica de las filas, por medio de los instrumentos i1Pro, i1Pro 2 (con o sin la tabla iO)
anticipa que las mediciones estén dentro de un rango de Delta E especifico en funcion de los parches de
colores de referencia. Si un parche de color medido esta fuera de dicho rango, el software mostrara un mensaje
de error y le pedira que mida una fila otra vez.

Si un gréfico no se puede medir con éxito en el modo de escaneo aunque se imprima correctamente (sin
escala, sin gestion de colores, con la linearizacion y el tipo de papel correctos), puede intentar aumentar el
Umbral de identificacion de filas en el mend del software Mediciones. Tenga cuidado al modificar este valor
(lea las notas apropiadas en la ventana de esta opcion).
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i1i0 /i1i0 2

Conecte el dispositivo i1Pro / i1Pro 2 a la tabla i1iO /i1i0 2.
Asegurese de presionar delicadamente el dispositivo i1Pro en el
trineo hasta que haga clic y quede encajado. En una tabla i1iO 2,
el cierre del obturador en el trineo garantiza que el dispositivo
i1Pro / 2 se inserte correctamente y abre el objetivo de
posicionamiento.

Sugerencia: Usted no debe ver ninguna luz que salga desde la
dptica cuando el i1iO estd midiendo. Si hay una fuga de luz, pare
la medicion y vuelva a colocar el dispositivo i1Pro.

Haga clic en el boton Configurar en la pagina de medicion para abrir la pagina de configuracion del
instrumento i0. Haga clic en el botén Calibrar para calibrar el dispositivo y, a continuacion, alinee el
objetivo con las coordenadas 1, 2 y 3 del grafico de prueba. Haga clic en el boton Medir para empezar
la medicion.

Sugerencia: A veces, la segunda o la tercera coordenadas en el gréfico de prueba se encuentran en
una zona sin tinta. Asegurese de seleccionar la coordenada correcta y no el parche de tinta sobre ella.
Si tiene problemas de medicion o si observa que el instrumento i1iO esta midiendo el gréfico de
prueba en un patrén diagonal, pare la medicion y vuelva a seleccionar las coordenadas.

Nota: Los modos de medicion M1y M2 non son compatibles con i1 Process Control en conjunto con una
tabla i1iO 2 con un dispositivo i1Pro 2 insertado.

iliSis /iliSis 2 (A4 | A3)

Sugerencia: Sies la primera vez que utiliza esta unidad, asegurese de
abrir el pestillo del cabezal de lectura situado en la parte inferior del
instrumento antes de medir.

Conecte el cable de alimentacion y el cable USB al instrumento i1iSis.
Encienda la alimentacion eléctrica en la parte posterior de la unidad. Usted
debe ver una luz verde en la parte frontal del dispositivo.

Seleccione el modo de medicion deseado. Si hay un dispositivo i1iSis

conectado, puede elegir entre MO (analogo a UV incluido) y M2 (anélogo a UV excluido). Si hay un
dispositivo i1iSis 2 conectado, las opciones M0, M1y M2 se encuentran disponibles. Consulte el
capitulo ‘Introduccién breve a las condiciones de medicién M0, M1 y M2 segin la norma I1SO 13655’
en la seccidn ‘Introduccion al software i1 Process Control 5’ para mas informacion.

Cuando se le indique, introduzca el gréfico de prueba en el instrumento i1iSis. Asegrese de
mantenerlo recto y alineado con la guia izquierda a la medida que lo inserte en el instrumento.

Una vez que haya terminado la medicion, dedique unos instantes para revisar el indicador de los parches

divididos. Si la informacién de referencia no coincide con el parche medido (es decir, una referencia verde y
una medicion de color rojo), vuelva y mida de nuevo el grafico de prueba antes de crear el perfil.
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Guardar y cargar mediciones

Con el software i1PCv5, es posible guardar y volver a cargar las mediciones de los gréficos de prueba como
archivos CxF3 (formato de intercambio de color - Color Exchange Format) para el calculo posterior de perfiles,
0 bien para su uso en el flujo de trabajo Promedio para crear perfiles promediados (consulte el capitulo a
continuacion). Estos archivos incluyen datos espectrales, asi como los datos LAB para la condicion de
medicion seleccionada y los datos de los parches CMYK del grafico de prueba.

Cuando haya terminado de medir, haga clic en Guardar.... Esto abre un cuadro de dialogo que sugiere un
nombre de archivo predefinido, pero modificable, asi como un directorio preconfigurado, pero modificable,
Mediciones de perfiles, para guardar. Se recomienda almacenar los archivos en dicho directorio porque se
abrira de forma predefinida cuando mas tarde cargue un archivo en los flujos de trabajo Perfil o Promedio.

Los directorios preconfigurados para las mediciones de perfiles son:
Windows: C:\Usuarios\<nombre del usuario>\Documentos\i1ProcessControl\ProfileMeasurements
Mac: <nombre del usuario>\Documentos\i1ProcessControl\ProfileMeasurements

Sugerencia: los archivos CxF provenientes del software i1LPC no son compatibles con las versiones actuales
del software i1Profiler (v1.7.1) de X-Rite. Para guardar los archivos CxF provenientes del software iLPC como
archivos compatibles con i1Profiler, presione la tecla May(s y haga clic en Guardar. Aparece un mensaje que
indica que se ha guardado el archivo para su uso en i1Profiler. Tenga en cuenta que estas versiones de
archivo no se pueden abrir de nuevo en el software i1PC.

Para cargar en el software i1PC un archivo CxF guardado, haga clic en Cargar. Si un archivo seleccionado no
coincide con el objetivo de perfilado que se eligi6 en el primer paso del flujo de trabajo Perfil, el objetivo
preseleccionado se sobrescribira. Ademas, la condicion de medicion del archivo cargado sobrescribe la
condicion seleccionada en el software. Después de cargar un archivo de medicion, puede continuar como de
costumbre con la generacion de perfiles. e

File Edit Measurements Activation Help

-
» i1 Process Control Profile
-

Opciones de creacion de perfiles

Defina los ajustes de generacion del color negro Profling

para el perfil. Puede elegir entre configuraciones SR
predefinidas o personalizadas. DeaulSeparstions Sctngs
|_imagePRESS C650/700/750/800/850 ) \ lect Preview Image...
Es posible guardar sus ajustes personalizados como . S
Ajustes de separacion predefinidos. Escriba los
ajustes que desee y haga clic en Guardar los Re e,
ajustes de separacion para guardar el archivo. S
Posteriormente, usted podra cargar los ajustes ... WA
personalizados desde la lista Ajustes de separacion S
predefinidos. S et

Reduce to prevent gritty appearance or increase to
reduce toner use.

Nota: Puede eliminar los ajustes de separacion
personalizados, pero no puede eliminar los ajustes
estandares. Haga clic en el icono menos, a la
derecha de la lista, para eliminar los ajustes de St — I
separacion personalizados. o ‘ T :

La opcion Cobertura maxima establece la cantidad ) . a
total de toner deseada. El ajuste correcto dependera
de la combinacion de sustrato y toner, pero 320 es a menudo un buen punto de partida.
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Per fare piu presto: Sitiene dudas acerca del valor de la cobertura maxima, imprima un grafico de
prueba con varios ajustes de cobertura. Puede buscar problemas como bronceadura o acumulacion de
toner (lo que estaria indicando demasiado tner) o colores apagados y desaturados (lo que indicaria la
necesidad de una mayor cobertura).

Negro inicial es la funcion que determina el nivel en el cual las combinaciones de los colores ciano, magenta
y amarillo serén substituidas por el color negro. Si usted comienza con poco color negro, puede que vea
manchas ostensibles del color negro en las zonas resaltadas y en los tonos piel. El ajuste optimo dependera
del tamafio de las particulas del toner, pero 20 es a menudo un buen punto de partida.

Negro max es el elemento que representa la cantidad maxima del color negro disponible para su uso por
parte del perfil. Por ejemplo, si usted no ve ningin aumento adicional de la densidad entre la cobertura 90-
100%, no necesita el toner adicional. Fije la cantidad maxima de la tinta negra en el punto mas bajo que le dé
una buena densidad.

Sugerencia: Cree una imagen con pasos del 1% a partir del 85-100% para su uso en la evaluacién visual.

Cantidad GCR - esta escala controla la cantidad de GCR que serd implementada en los colores saturados.
Fijela mas alta si quiere utilizar menos toner y més baja si quiere menos color negro en los colores saturados.

Nota: La funcién GCR (reemplazo del componente gris) substituye las combinaciones de los colores cian,
magenta y amarillo por negro. Niveles mas altos de GCR utilizaran menos toner y le daran una reproduccion
mas constante, puesto que usted no intentard mantener el balance de los 3 canales cromaticos. Por otro lado,
puede que los niveles inferiores tengan una apariencia menos "rugosa" y estructuras cromaticas mas ricas. El
ajuste Optimo dependera de la impresora, del papel y, a veces, del archivo de imagen. Experimente con las
herramientas abajo para encontrar los mejores ajustes para la reproduccion impresa.

Curva del color negro - Utilice esta funcion para determinar como el GCR serd distribuido en las creaciones
de los colores CMY.

Version ICC - seleccione este elemento si desea crear el perfil ICC en la version 2 o en la version 4.
Haga clic en los botones C, M, Y y K bajo la imagen de muestra para ver las respectivas separaciones

cromaticas de antemano a la medida que usted hace los ajustes. Haga clic en el boton Seleccionar imagen de
vista previa para elegir una imagen de vista previa.

Revisar los resultados

Ora che hai creato il proprio profilo, utilizzare gli
strumenti di revisione del profilo nell'applicazione SRS G L e e
i1 Process Control per confermare che si stanno o ey
ottenendo i migliori risultati dalla propria stampante. Paper I $3318-84 Black Generation
Iniziare selezionando l'opzione Informazioni generali - wpm
. . .. formation | Verification Simulation s
nel menu a tendina dell'area di revisione. -
Target \L| Select a proofing profile if this profile is not used for
) ) - ) ) ) Bl Wi ‘m | izals;oty@;:x:;atheris used for simulating an
Verranno visualizzati i valori L*a*b* per il bianco della :
carta e per ogni canale cromatico. Controllare 150 12647-7:2016 Contract Proo - Fogra39
rapidamente questi valori e il riferimento visivo per DS EMSed DS E2000 -
assicurarsi che i colori primari vengono misurati T = Y
correttamente. Paner Dol & . i I
Primary Delta E ] 2.76
. . . Primary Delta H B 3.36
A destra, verranno visualizzate le curve del profilo - la Composed Grey Max Delta Ch ) 0.16
[Pach — [Detat __ [Detan  [iype ||
Al 2.57 3.36 Primary B
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progressione lineare di ogni canale da 0-100% di
copertura. Cercare segni evidenti, come
appiattimento o picchi in un canale. Si ve estos
resultados, puede que la impresora no se comporte
de una manera predecible y la exactitud del perfil se
vea afectada. Para corregir este problema, vaya de
nuevo al proceso de linearizacion que se describe en
el manual del usuario de la impresora imagePRESS
para confirmar que va a encontrar los niveles de
densidad esperados para el canal afectado.

Si lo desea, puede volver a abrir un perfil existente en cualquier momento posterior y realizar la Gltima etapa
de perfilado con la capacidad de revisar las propiedades del perfil. Vaya a Informacion del perfil en el mend
Archivo de i1 Process Control para volver a abrir un perfil.

Si también ha activado el modulo de verificacion de i1 Process Control opcional, la revision del perfil le permite
comprobar si el perfil cumple con un estandar de verificacion de impresion. Seleccione la funcion Informacion
y verificacion del perfil en el menu Archivo y elija el archivo del perfil de la impresora Canon de objetivo que
desea utilizar para la verificacion. Se abre el cuadro de dialogo Informacién del perfil y puede volver a revisar
los resultados en Informacion general. Seleccione la funcion Simulacion de verificacion para comprobar si
el perfil de la impresora es capaz de simular un determinado estandar de impresion 1SO. En la seccién
Objetivo, seleccione un preajuste de verificacion deseado. En el mend Elaboracion de pruebas, seleccione
un perfil de simulacion deseado, por ejemplo: ISO estucado. Los resultados indicaran si el perfil de la
impresora Canon pasaria 0 en términos de simular la condicion de impresion seleccionada, por ejemplo: ISO
estucado.

Si los resultados se encuentran fuera de las tolerancias esperadas, aqui estan algunos pasos para que pueda
mejorarlos.
* Revise la linearizacion para confirmar que no haya deriva en la impresora
+ Compruebe que ha utilizado un tipo de papel capaz de simular o bien que coincide directamente con la
especificacion del tipo de papel de la condicién de impresion deseada que desea simular
* Ejecute el software i1Diagnostics en el instrumento para asegurarse de que esté midiendo correctamente.

Visor de gama

Utilice la funcion Visor de gama para evaluar visualmente el perfil y asegurarse de que no hay errores
significativos en el célculo del perfil. Es posible seleccionar mdiltiples perfiles y verlos simultaneamente.

Estan disponibles gréficos en los formatos 2D y 3D. Los gréficos 3D se pueden manipular en el espacio con el
raton. La flecha en el gréfico 2D muestra la transicion en funcion del perfil y del intento de conversion. Se
presentaran solamente los gréaficos en el intervalo de +-5 L*,
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i Profile Viewer
7 W 100%  Coated GRACoL 2006 (IS0 1264...
7 W 100%  Coated FOGRA3D (150 12647-2:..

Bl [ Colorimetric Rendering Infent ¢ |

[ []100,0,0
[ ]100,0,0
7 [ PANTONE 104 C

Seleccione el perfil para modificacion del nivel de transparencia de la gama, del 0 al 100% (100% es el valor
predefinido). Haga clic en la muestra de color junto al perfil para ajustar los colores de la pantalla para facilitar
la comparacion. Haga clic en el botdn + en el centro para agregar otro perfil para la comparacién de gama.
Haga clic en el boton - en el centro para quitar un perfil seleccionado.

Seleccione el intento de conversion, colorimétrico o relativo.

Haga clic en los botones +y - en la parte inferior para criar y quitar los gréaficos. El color aparecera en un
parche. Es posible cambiar los valores de L*a*b*. Si se selecciona Pantone, se visualizara el nombre del color

solamente.

Haga clic en el boton en la parte inferior para abrir el cuadro de didlogo en donde se seleccionan PantoneBook
y PantoneColor. Deslice el control L* para mover la parte de la gama en el gréfico 2D.

Recrear Perfil

El software i1 PC le permite crear un perfil de nuevo sin necesidad de volver a medir los objetivos de los
parches de color. Esto funciona con todos los perfiles que se crearon con la misma aplicacion de i1 PC. Vaya
al menu Archivo > Recrear perfil y seleccione el perfil deseado de la lista de perfiles disponibles. Modifique los
ajustes de separacion como desee y guarde el perfil usando otro nombre.

[lil Process Control | version 5.0.0 build 25 o ] |
File Edit Measurements Activation Help

Rebuild Profile Profile

Profile Info and Verification Ctrl+i
Profile Viewer Cirl+G

Preferences Ctrl+P .
= - Build - Review

Quit

3 pages 1485 patches

Profile ECI
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Crear perfiles promediados

El software i1PC v5 incluye un médulo opcional, bajo licencia, para promediar los datos de medicién y
crear un perfil promedio correspondiente. Esto puede ser Util para unificar la salida de color de varios
sistemas de impresion que estén distribuidos, por ejemplo, en diferentes ubicaciones de produccion a
nivel mundial.

Nota: para obtener una licencia para utilizar el médulo de promedio, consulte su contacto de Canon.

La funcién Promedio soporta cargar, comparar y promediar archivos CXF3 de los gréficos de prueba
medidos dentro del flujo de trabajo Perfil del software i1PC.

Nota: también es posible cargar, comparar y promediar mediciones guardadas provenientes del flujo de
trabajo de verificacion del software i1PC. Si bien no se recomienda calcular el promedio de dichos
archivos, el uso de la funcion Comparacion (que se describe a continuacion) permitird comparar
directamente las mediciones de verificacion.

¥ |1 Process Contral

Averaging

Para comenzar el promedio, haga clic en la
ventana INICIO del software i1PC. Haga clic

en + para cargar los archivos de medicién sl avarage oty s it s M condiion

. ¥ uneven number of files (3, 5, 7,
deseados para obtener un promedio. El 2 s o e e
dialogo inicial indica la carpeta de mediciones T T T 1 ST
de perfiles de forma predefinida. Es posible 1P gt Mo A .
seleccionar varios archivos simultaneamente - Mo Profe ECH Mo

usando las teclas Mayus o Control. El calculo
del promedio necesita abrir archivos basados
en un mismo gréfico de prueba con el mismo
numero e ID de parches de color. Sin
embargo, las mediciones pueden realizarse
con diferentes dispositivos de medicion, por
ejemplo, el gréfico del perfil ECI una vez
medido con un i1Pro 2 y una vez medido con
un i1iSis 2.

Sugerencias:

+ Se recomienda que solo se realice el
promedio de los archivos creados con la misma condicion de medicion, MO o M1 o M2. Sin embargo,
para fines de andlisis, puede ser interesante comparar los datos M0, M1y M2 para conocer las
diferencias o bien ver el impacto de los abrillantadores 6pticos dentro de un papel de impresion.

+ De preferencia, s6lo obtenga el promedio de archivos de medicion provenientes de los mismos modelos
de impresora utilizando las mismas condiciones de impresion (configuracion, papel, tintas...). Cuanto
mayores sean las desviaciones entre los datos de medicion, menor sera la calidad resultante del perfil
promediado. Idealmente, promedie un nimero impar de archivos para obtener resultados
estadisticamente mejores.

Después de cargar todos los archivos de medicion deseados, seleccione un archivo para su uso como
archivo de referencia en el paso de comparacion. El archivo seleccionado como referencia no afectard al
resultado del promedio, pero es necesario seleccionar una referencia para crear un punto de inicio para
los célculos de comparacion.
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Haga clic en la flecha Siguiente para continuar con el paso Comparar. Este paso le permite comparar los
archivos de medicion y eliminar los archivos incorrectos que no desea incluir para calcular el promedio. En
la parte superior izquierda del asistente se establece el archivo de referencia seleccionado. EI menu
desplegable superior derecho contiene todos los
demés archivos seleccionados. Alterne entre
ellos para comparar cada uno con su referencia "*_‘_"”_"“-"_“'r:__‘-?
y revisar las estadisticas DeltaF. i

¥ i1 Process Control

Comparison | ECI_ISIs2_defaull_M0

Seleccione la formula de DeltakE deseada L
(Deltak 2000, '94, '76 0 CMC). Los parches de
color que se enmarcan en amarillo identifican

los 10% de parches con los valores de DeltaE EFreaTdA =

| Deita E 2000 gl

437
Of the 4.09

més altos. Mueva el cursor a un parche de color EEEE - P
para ver los valores LAB y DeltakE especificos de o 9 HH
este (nico parche.

La comparacion de todos los conjuntos de datos
y la revision de las estadisticas de DeltakE le
ayudaran a encontrar archivos que podrian
mostrar una desviacion excepcionalmente
mayor que la de otros archivos. Para excluir
dicho archivo, haga clic en Quitar de la lista.

Una vez completada la comparacién y la
seleccion final de los archivos a promediar, haga
clic en la flecha Siguiente. La lista en la pantalla
siguiente muestra todos los archivos que se

-
¥ i1 Process Control
-

utilizarén para calcular el promedio. Si todavia Averaging

hay archivos que no desea incluir, vuelva al R SCHIRSE = Avorge

paso anterior para eliminarlos como se describi6

anteriormente. A continuacion, proceda de O e o P e

nuevo al paso Promedio. e

Si la lista es definitiva, haga clic en Promediar y
guardar. El software calcula ahora un archivo
aritméticamente promediado y lo guarda en el
formato CXF3 de forma predefinida en la
carpeta preseleccionada de mediciones
promediadas.

Cuando haya finalizado el promedio, puede
hacer clic en Vaya a perfilado para crear un
perfil a partir de su archivo promedio
directamente. La opcion enlaza con el paso
Configuracion del perfil dentro del flujo de
trabajo Perfil del software i1PC. O hien, puede
salir del flujo de trabajo Promedio y cargar el
archivo promedio en cualquier momento en el flujo de trabajo Perfil y utilizarlo para crear un perfil.
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Optimizar el perfil

La optimizacion del perfil es una gran manera de garantizar que los colores fundamentales en sus impresos se
conviertan lo mejor posible.

El proceso es simple:
* En primer lugar, cree el perfil ICC personalizado Optimize
por medio del software i1 Process Control. T —
+ Seleccione la opcion Optimizar y elija el objetivo Profle + Chart + 1 optmize. -

deseado o la coleccion de colores
personalizados.

* El software i1 Process Control generard un
gréfico de prueba exclusivo en funcion de sus

-

2 pages 1728 patches

colores principales. Imprima y mida dicho grafico. p———
« Entonces, el programa calculara las diferencias v

entre el perfil ICC creado y el color real medido e

para darle el impreso lo mas cercano posible en auios

términos cromaticos.

Puede optimizar los perfiles cuantas veces desee
puesto que dicho proceso es completamente sin
pérdida.

] [Landscape | M|n|mum Patch Size

Después de optimizar el perfil, utilice las herramientas (C—— m =

de revision para determinar el grado de exactitud
cromatica con respecto a los colores de referencia.

Per fare piu presto: Durante un procedimiento de optimizacion de perfiles, asegurese de que el grafico de
prueba de optimizacion recién creado se imprima exactamente con las mismas condiciones que se utilizan para
imprimir el gréfico de prueba del perfil inicial. Esto incluye el uso del mismo estado de linearizacién en la
impresora, los mismos medios de impresion y ajustes de calidad de impresidn, las conversiones ICC
deshabilitadas y asi sucesivamente. Ademas, utilice las mismas condiciones de medicion para medir el grafico
de optimizacion impreso. Si las condiciones de impresion y medicion entre el perfil original y el procedimiento de
optimizacion son diferentes, la optimizacion puede ir mal.
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Comprobar la reproduccion de la

Impresora

Nota: El modulo de verificacion es una opcion de licencia adicional para el software i1 Process Control.
Para adquirir esta actualizacion, péngase en contacto con el representante de ventas de Canon. Aflade
dos funciones: la funcion Verificar en la ventana principal del asistente del software i1 PC y la funcién

Informacién y verificacion del perfil en el mena Archivo del software.

La funcién Verificar le permite comprobar si su salida de impresién esta en conformidad a una condicién de
impresion deseada, la que puede ser un estandar de impresion ISO o personalizado. i1 PC incluye los

siguientes preajustes de verificacion:

Preajuste de verificacion

Propésito

Notas

Canon Top Color 100GSM (MO)

Verificar que la impresora
imagePRESS esta calibrada y
linearizada con precision y lista
para la generacion de perfiles
ICC

Utilizar papel Canon Top Color
100GSM. Realizar la verificacion
después de la calibracién, pero
antes del perfilado ICC. Utilizar
el modo de medicion MO.

ISO 12647-7:2016 Contract Proof -

FOGRA39 (M0)

Verificar que la impresion de
simulacion esta en conformidad
al estandar ISO estucado v2
(FOGRA39) y que cumple con
los criterios Contract Proof

Utilizar papel de impresion en
conformidad a FOGRA39.
Conversion ICC: ISO estucado
v2 > Perfil de impresora Canon.
Utilizar el modo de medicion MO.

ISO 12647-7:2016 Contract Proof -

FOGRA51 (M1)

Verificar que la impresion de
simulacion esté en conformidad
al estandar de impresién PSO
estucado v3y que cumple con
los criterios Contract Proof

Utilizar papel de impresion en
conformidad a FOGRAS51.
Conversion ICC: PSO estucado
v3 > Perfil de impresora Canon.
Utilizar el modo de medicion M1.

ISO 12647-8:2012 Validation Print -

FOGRA39 (M0)

Verificar que la impresion de
simulacion esté en conformidad
al estandar ISO estucado v2 y
que cumple con los criterios
Validation Print

Utilizar papel de impresion en
conformidad a FOGRA39.
Conversion ICC: ISO estucado
v2 > Perfil de impresora Canon.
Utilizar el modo de medicion MO.

ISO 12647-8:2012 Validation Print -

FOGRAS51 (M1)

Verificar que la impresion de
simulacion esté en conformidad
al estandar PSO estucado v3y
que cumple con los criterios
Validation Print

Utilizar papel de impresién en
conformidad a FOGRAS1.
Conversion ICC: PSO estucado
v3 > Perfil de impresora Canon.
Utilizar el modo de medicion M1.

ISO 15311-2:2017 Digital Print -
FOGRA39 (M0)

Verificar que la impresion esta
en conformidad a los criterios de
calidad de impresion PSD (Print
Standard Digital), respecto al
estandar ISO estucado v2

Utilizar papel sin abrillantador
dptico. Conversion ICC: ISO
estucado v2 > Perfil de
impresora Canon. Utilizar el
modo de medicién MO.

ISO 15311-2:2017 Digital Print -
FOGRA51 (M1)

Verificar que la impresion esta
en conformidad a los criterios de
calidad de impresion PSD (Print
Standard Digital), respecto al
estandar PSO estucado v3

Utilizar papel con una cantidad
media de abrillantador 6ptico.
Conversion ICC: PSO estucado
v3 > Perfil de impresora Canon.
Utilizar el modo de medicion M1.
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Todos los preajustes de verificacion se basan en la tira de control de medios FOGRA v3. El software i1 PC
incluye una licencia para ella, por lo que no necesita una licencia adicional de FOGRA.

Para verificar la salida de impresion, primero imprima la tira de control de medios FOGRA v3. Seleccione
Gréficos imprimibles preconfigurados en el ment Mediciones para abrir la carpeta que contiene el
archivo TIFF de la tira de control de medios FOGRA v3. Imprimala y tenga cuidado de aplicar la gestion de
colores ICC correcta en su controlador de impresion (Fiery, Prism) en funcién de su objetivo de reproduccion
de color (FOGRA39, FOGRA51).

Seleccione el preajuste de verificacion que desee.

File Edit Measurements Activaton Help

-
» i1 Process Control Verify

Nota: la verificacion se puede hacer con los

Printer Verification

InStrumentos IlPI’O / |1Pr0 2 y |1|O / Iozl pero non Reference - Measure - Review - Print - Standardize
es posible con iSis / iSis 2. Ademas, tenga en -

- . IS0 15311-2:2017 Digital Print - Fogra51 (M1) m
cuenta que las verificaciones de acuerdo con la - - -,
condicion de impresion FOGRA51 requieren el mtey e rmene B L1t
modo de medicion M1, que sélo se admite con el S — —

dispositivo i1Pro 2. Si se conecta un dispositivo
i1Pro 00 /102, no se puede acceder a los

preajustes de verificacion basados en FOGRASL. e
Successful A

A continuacion, por medio del dispositivo i1Pro / an more omone

i1Pro 2, mida el objetivo impreso para obtener los

valores reales de salida de su impresora. El Side-By-Side

software i1 PC generara un mensaje de pasa/falla Successful A

en funcién de las mediciones. Haga clic en el nmors oo

mensaje o bien en el boton Siguiente para ver el

informe en detalle. E T
Sugerencia: es posible guardar y volver a cargar )

las mediciones de una tira de control de medios
FOGRA como un archivo CXF3 utilizando los botones Guardar/Cargar adecuados. Por ejemplo, los
archivos CXF3 pueden cargarse en otros ajustes de verificacion para comprobar una medicién en funcion
de otro estandar de calidad de impresion I1SO. O bien, es posible cargar los archivos de medicion en el
flujo de trabajo Promedio para compararlos.

En el &rea Revisar, usted podra comprobar los valores de Delta E para asegurarse de que estan dentro
de las tolerancias definidas para su proyecto. La zona superior se le dan nimeros importantes, como los
Delta E maximo y promedio, asi como la diferencia en el color blanco del papel y los colores primarios.

Desplacese por la informacion de las mediciones a continuacién para revisar cada parche y evaluar
visualmente la cantidad de diferencia entre los parches medidos y los parches del objetivo. Compruebe
si hay problemas potenciales, como una mala medicion o una falla de impresion en el gréfico de prueba
que puedan haber causado un aumento en los valores de Delta E.

Haga clic en el boton Siguiente para abrir la pagina Imprimir donde puede elegir la impresion de una etiqueta
para adjuntar a la hoja de prueba, o bien imprimir un informe completo de verificacion para mantenerlo con su
trabajo. Haga clic en Exportar CSV para guardar su informe como un archivo .csv (archivo de texto separado
por comas) para una facil importacion en aplicaciones como Excel.

Manual de uso de il PC 5 27



Sugerencia: utilice la opcion Guardar como PDF del controlador de impresoras o bien instale y utilice una
impresora PDF virtual para guardar su informe de verificacion en el formato PDF.

Si tiene estandares personalizados que desea guardar para futuros trabajos, haga clic en Siguiente
para ir a la ficha Estandarizar. Seleccione los criterios que desea utilizar e introduzca las tolerancias
personalizadas. Especifique su método preferido de calculo de Delta E en el menl desplegable.
Asegurese de darles a sus tolerancias y grafico personalizados un nombre que sea facil de identificar
en la lista de estandares disponibles.

Per fare piu presto: Los preajustes de verificacion personalizados creados con versiones anteriores
de i1 PC volveran a cargar y procesaran solo los pardmetros y métodos de verificacion que estaban
disponibles en la version anterior de i1 PC. Si desea incluir los nuevos criterios de verificacion
admitidos en su prestablecido de verificacion personalizado, debera crear un nuevo prestablecido
personalizado basado en uno de los nuevos preestablecidos predeterminados y publicados en la
version 5 de i1 PC.

Per fare piu presto: Para mas informacion acerca de los métodos de célculo de Delta E, consulte la

publicacion de X-Rite disponible en http://www.xrite.com/documents/literature/en/L11-
029 _color_guide_en.pdf
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Convertir colores especiales

i1 Process Control contiene potentes herramientas de

conversion de colores especiales para ayudarle a b 5 Proces Conra Convert

obtener los mejores resultados de sus colores _

. B . Spot Color Conversion
personalizados en su impresora imagePRESS. Select - Convert = Re
., ) , Fandeck PANTONE+ Solid Coated
En la pestafia de conversion, seleccione la guia de CI0000WP.F Ui 700 Bopreseic
. e . . Tolerance DE CMC - 6.0 (1518 of 1729 in tolerance)
referencia especifica para su trabajo. Haga clic en el Mindox DE 000 /2628
boton Siguiente para ver las conversiones de los colores = =
. Input Lab. Output Lab

espeCIaleSl Pantone® 92.0 -8.0 66.0 89.0-8.0 66.0 . . 100

PANTONE 100 G 3 74 | 0
- . . Pantone®

En el menu desplegable, seleccione el perfil PANTONE 1010 ..

personalizado que va a utilizar al imprimir. Sus colores Pantone® wosomo wossms BN M

especiales se convierten a sus equivalentes CMYK para Pantone® wosoms  weeso 0 W

C ., . ., PANTONE Yellow C 3 100 0

esta condicion de impresion. Pantone® . |
PANTONE 103 C 70000840 74000790 1310013 3.25
Pantone® 64000710 65.00.068.0 . . 129

Especifique su método de conversion Delta E en el mend Pantonce R

desplegable. (Si necesita mas informacion acerca de las e e ﬁ”ﬁ

diferencias en los métodos de tolerancia con Delta E, PANTONE 7201 C 1y g

consulte la publicacion de X-Rite http://www.xrite.com/ Gt o f—

documents/literature/en/L10- 9 e

001_Understand_Color_en.pdf . En el campo de la
tolerancia, escriba la cantidad de la diferencia Delta E
que se puede aceptar en su flujo de trabajo. Marque la
casilla de verificacion A prueba de errores de impresién
para eliminar cualquier color que no se pueda
reproducir dentro de la tolerancia Delta E.

Sugerencia: Asegurese de utilizar el método de tolerancia con Delta E especificado para su trabajo ya que
cada método tiene sus propias
fortalezas y debilidades.

Training Mode | i1 Process Control | version 5.0.0 build 25

Haga clic en la flecha a la derecha para ir al Area de e — .
revision, donde se puede crear un perfil de colores i
personalizado con sus conversiones de los colores Spot Color Conversion

especiales. A continuacion, puede utilizar dicho perfil en X e

su flujo de trabajo de Canon para garantizar la FaTEpe SIS

reproduccion exacta de los colores especiales en su v Devieiievalelab U
reproduccion impresa. También puede imprimir una Sl

biblioteca de muestras de Adobe para su uso con las (—

aplicaciones de Adobe.
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Mis colores

También puede agregar sus propios colores especiales para

Fle [dt Messrements Adtivaton el

conversion en la impresora imagePRESS. Mida una muestra T ——

fisica del color con su dispositivo i1Pro, o bien introduzca los My Spat Color Collaction

valores de L*a*b*. También puede importar colores Manago

personalizados desde un archivo ASE. Haga clic en Importar y e -
convierta los colores para un perfil ICC de color con nombre. I Changed Name Pk

Nota: si el archivo ASE seleccionado contiene colores de
diferentes espacios de color, se abre una ventana. Seleccione
los perfiles para su uso en la transformacion y haga clic en
Aceptar. Los colores que se muestran en la lista dependen del
tipo de perfil seleccionado, es decir, si se selecciona un perfil
RGB para la transformacion, sélo los colores RGB aparecen
etc..

A continuacion, es posible Exportar dichos colores para su 00 (=com) O
utilizacion en las aplicaciones de disefio de Adobe, o bien hacer ®= .
referencia a esta informacion en la funcién Optimizar para '

asegurar que usted obtiene la representacion cromatica mas 2

cercana posible. Haga clic en Selector para abrir el cuadro de
didlogo Agregar color. En el men0 Perfil, seleccione el

perfil que desea modificar. Escriba un nombre para el

perfil modificado o bien utilice la funcién de nombre
automatico. A continuacion, escriba los valores del color.

El tipo de valores depende del perfil seleccionado, por
ejemplo, CMYK, RGB, L*a*b* etc..

Este perfil también se utiliza para convertir los valores del color entre los valores del dispositivo y los valores
colorimétricos.

Sugerencia: por defecto, el software i1 Process Control vuelve a la dltima ubicacion que utilizé para guardar
un archivo. Asegurese de colocar las muestras de color
en una ubicacién conveniente para que usted las pueda acceder mas adelante, como en el escritorio.

Sugerencia: asegUrese de darle a su color exactamente el mismo nombre que se utilizd en el flujo de trabajo
de la aplicacion.
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Comparar

La funcién Comparar le permite medir los colores cruciales s Hode |1 oo contrul | raERRESES
de su trabajo para determinar si usted los esta :
reproduciendo casi invariablemente. En el campo Muestra
1, mida la muestra de control o escriba los valores L*a*b*
deseados con el instrumento i1Pro. Haga clic en Muestra 2
para medir el color de salida. A continuacién, vera la
informacion de la comparacion Delta E en la lista.

Es posible cargar y guardar colores individuales para su
comparacion. Haga clic en el botdn izquierdo, bajo la
columna de muestras, para cargar un archivo de color, y en
el botdn derecho para guardar el archivo de color.

Nota: los archivos de colores utilizan el tipo de archivo
*.processcontrolcolor.

En el &rea Descripcion, usted encontrara informacion (til
sobre los cambios que han tenido lugar en su color para
ayudarle a hacer ajustes rapidamente en la impresora
imagePRESS.
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Resolver problemas comunes

Estoy teniendo problemas en la activacion

Puede que su computadora no esté conectada a Internet o el servidor de seguridad de la red le impide
autométicamente de recuperar la clave de activacion. Si observa problemas del servidor de seguridad de
la red, seleccione la opcion Configuracion de proxy en el mend Activacion. Introduzca los valores
apropiados para su red. Péngase en contacto con el administrador de la red para obtener mas
informacidn. Si el problema persiste, péngase en contacto con el centro de atencion al cliente (Customer
Success) de X-Rite en https://my.xrite.com/partners/SupportCase.aspx, cree una solicitud de soporte y
proporcione el cddigo de activacion y el nimero de serie de su instrumento de medicion. Recibiré via
correo electronico una clave de activacion con una extension .lic. En el ment Activacion del dispositivo
i1Pro, seleccione la funcidn Instalar el archivo de licencia manualmente y siga las instrucciones para
completar la activacion.

Tengo problemas para medir mi grafico de prueba con mi dispositivo i1Pro en el modo de
lectura de tiras

Primero, verifique su gréafico de prueba para asegurarse de que no tenga rayas 0 manchas que puedan
provocar mediciones inexactas. A continuacion, ejecute el software i1Diagnostics en su dispositivo i1Pro para
asegurarse de que el hardware esté funcionando correctamente.

Una vez descartados todos los demas problemas, intente variar la velocidad de las mediciones. Una
buena medicion debe llevar entre 5y 10 segundos. Asegurese de escuchar el pitido que indica que el
dispositivo i1Pro esta pronto para continuar antes de posicionarse sobre el grafico de prueba. Compruebe
que esté empezando y parando en la zona blanca. Por (ltimo, pruebe a girar el grafico de prueba 90
grados y mida en un movimiento hacia arriba y hacia abajo en lugar de un lado a otro.

Mi dispositivo i1iO esta leyendo mi gréafico de prueba en un patrén diagonal y presentando
error.

A veces, la segunda o la tercera coordenadas en el grafico de prueba se encuentran en una zona sin tinta.
Asegurese de seleccionar las coordenadas segun las marcas en el gréfico de prueba en lugar de seleccionar la
zona de tinta en la fila de arriba.

Mis impresos no coinciden con mi pantalla.

Asegurese de que esté usando el perfil personalizado que cre6 en sus aplicaciones de disefio grafico

para obtener la prueba en pantalla de las imagenes. Si todavia tiene problemas, puede ser el momento
para volver a linearizar la impresora imagePRESS para que vuelva a su estado repetible.
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Mis colores principales no se reproducen correctamente.

En primer lugar, asegurese de que haya optimizado el perfil para su paleta de colores principales. A
continuacidn, utilice la funcion Comparar para confrontar la reproduccion impresa de los colores con su
muestra de control y determinar qué ajustes podrian ser necesarios en su impresora imagePRESS.

Registre la diferencia Delta E entre el color de la muestra y el color de la reproduccion impresa. ¢ Esta
dentro de las tolerancias aceptables? Si esta trabajando con un color que no se puede reproducir con
precision en su impresora, considere la posibilidad de seleccionar otro color que esté dentro de la gama
de laimpresora. Si va a crear una prueba para un trabajo que va a utilizar colores especiales, asegurese
de hacer referencia a la carta de colores Pantone 0 a su muestra de color para obtener una reproduccion
precisa del color especial.

Soporte

Para obtener asistencia adicional en la activacion del producto y sobre el uso de i1 Process Control,
pdngase en contacto con su representante autorizado de soporte técnico Canon.
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